CONG TY THEP HUU LIEN

TIEU CHUAN CO SO
ONG THEP TRON HAN PIEN
TC:01/2012/HL

1/-PHAM VI UNG DUNG
Tiéu chudn nay ap dung cho cac loai 8ng thép tron han dién dung trong két cAwed khi
cong nghiép xay dung va dan dung do Céng ty TNHH MTV THEP HOU LIEN.san xust

" béng phuong phap han cao tén.
2/.THONG SO KiCH THUdC:

2.1-Kich thudc danh nghia ngoai, chiéu day danh nghia thanh 8ng va khéi lugng éng

phai phi hgp vdi bang quy chudn khéi lugng &ng. (Phu luc kém ; theo bang 1A &1B)
Khoi lugng 1y thuy&t 8ng trdn tinh theo cong thuc:
W=0.02466.t(Dn-t)

-Trong do:

(KG/m)

W :khdi lugng trén 1 m chiéu dai éng (KG/m)

Dn : Buéng kinh ngoai cia éng (mm)

t : D6 day thanh éng (mm)
-Khéi lugng lugng riéng cla thép carbon (C) Idy.bang 7,85g/cm3
2.2-5ai léch kich thudc ngoai(mm)
-(f.:!ng tron:dudng kinh ngoai ky hiéu Dn.

Bang 1 :duéng kinh ngoai

danh nghia clia 6ng

Budng kinh ngoai Dn Cép chinh xac
(mm) No 1. Binhthudng | No 2: Nang cao No 3; cao
Nhd hon 10 + 0.20 (mm) + 0.15 (mm) +0.12 (mm)
Tif 10 dén <30 #0.309(mm) +0.20 (mm) +0.15 {(mm)
T 30 dén = 50 + 0.40 (mm) +0.25 (mm) + (.20 (mm)
Lén han 50 +0.8%. Dn (mm) | £ 0.6%. Dn (mm) | £ 0.5%. Dn {(mm)

2.3-Sai léch do day thanh Ong.(ky higu t : do day thanh éng)
Bang 2 :chiéu/day danh nghia thanh éng

D6 day thahh Sng t

Cép chinh xac

(mm)

No1: Binh thudng

No 2: Nang cao |

Mo 3: cao

MNhé han 1 ' mm

£ 0.12 {mm)

£ 0.10 {mm)

+ 0.08 (mm)

Tu 1mm trélén

+10%.t (mm)

+ 8%.t (mm)

x 7.5%.t (mm)

2.4-Sai lech chiéu dai 6ng,(ky hiéu L chiéu dai danh nghia éng)
Bang 3 :chiéu dai danh nghia clia 6ng

Chiéu dai 8ng (mm)

Cap chinh xac

No 1: Binh thudng

MNo 2: Nang cao

Mo 3: cao

TAat ca chidu dai

£ 0.2%.L (mm)

£ 0.15%.L (mm)

£ 0.10%.L {(mm)

-Chiéu dai qui udc clia 6ng thép thanh phadm I 6000 mm.




yei= v

2.5-Ong dugc san xudt véi nhidu loai dudng kinh 6ng, chiéu dai, chiéu day thanh éng
vdi cdp chinh xdc cao hdn néu khach hang ¢é yéu céu.

2.6-B6 oval dng khéng vugt qua gidi han sai léch cho phép clia dudng kinh &ng.

2.7-B6 khong déng déu cla chiéu day thanh 8ng khang vugt qua gidi han sai léch cho
phép cia chiéu day thanh éng.

2.8-D6 cong & ting doan &ng véi bat ky chiéu dai nao déu khéng duge I16n hon 2 mm
trén 1000mm chiéu dai éng.

2.9-B6 xodn éng tron khéng vugt qua 0.5mm trén ting doan chiéu dai 1 m, do xdén
6ng trén sudt chiéu dai 6m khéng vugt qua 3mm.

Hinh 1: D& xo0dn &ng

DG xodn V Bng tron .
Pubng sinh dng

Budng han«

3/- YEU CAU K¥ THUAT

3.1.Vat ligu:Thép ding san xuft 6ag thép han cod gidi han bén kéo dut tir 260-550
MPa.Tuy theo yéu cdu co thé san xudténg'thép han thec cac méac thép chl dinh trong
TCVN 1765-75,TCVN 1766-75,1 C¥N 1659-75 hodc theo cac tiéu chuén qufi{: té tudng
duong (Gidi han bén kéo dit cla thep can ci theo méc thép trong C/O nhap hang clia
nha cung cdp). Can thiétphaiKiém tra lai d& xac minh tinh trung thuc clla cac C/O.

Khi cé yéu cau cla khéich#ang'cé thé cdn xéc dinh co tinh : gidi han bén kéo,gidi han
chay va dé gidn daituong ddi'clia vat lidu, xac dinh thanh phin héa hoc.mac thép.

Hinh 2: Thit co tifth &'mAu thi

Thi kég: xdc dink dng suft kdo.
dng sudt chidy dd din ddi wong ddi




3.2-Chét lugng mdi han:

-M&i han phai ddm bo ngdu déu, lién tuc, khéng bi ngat quang... . .

-Cho phép mét trong ciia méi han ¢6 gd , dudng gd phai lién tuc , thing déu khéng dut
quang.

-Budng han phia ngoai phai dugc lam phang, nhin. Tuy theo yéu cdu cla khach hang
c6 thé cho phép dé dudng han phia ngoai 6ng ¢6 do cao cia g& dén 0,5 mm.

3.3-Trong qua trinh san xudt 8ng phai duge thi mét trong cac yéu ciu vé:

2.3.1-Thif nén bep 6ng :

Dai véi 6ng c6 dudng kinh &ng tli 20 mm trd 1&n maAu dat yéu clu sau khi nén bép ong
dén khodng cach H ma khong xudt hién cac vét ran niit trong ving bién dangs

Khoang céch H tinh theo céng thic:

i 1538{
= Din
t: dé day thanh &ng thép.
Dn :dudng kinh ngoai danh nghia clia 8ng (mm)

THU NEN BEP (TCVN1830-76)

F

Iy 108 "

N ¥
N 1'05 On

-Trong do: & DA ddytharh Gng(mm)
Dn'duang kinhngodi danh nghtz clia Gng(mm}

Hinh 3 : Thi nén bep éng
3.3.2-Thir udn : 6ng co’dudng kinh ngoai > 60 mm khéng cén thii udn.N&u co yéu ciu
clia bén dat hang@ng # 60mm, éng sé dugc thir udn. Ban kinh uén thda thuan
gilta nha san xuét va'bén dat hang.
-Mau thlr duGc eéi la dat yéu cdu néu sau khi thir udn, véi gée usdn ti 60° - 90° ma
khong xuaf hién cacwét ndt, ran trong ving bién dang
Hinh 4: Thir uén 8ng

THU UGN (TCVR5891-1995)
Hudng wdn

Vi tri dudng hdn

Gd win
g
(1]




-Bén kinh géc uén : R = (6~8).Dn
3.3.3-Thii nong -Chi thif v6i 6ng tron .MAau thir dugc coi la dat yéu cdu néu sau khi
thit nong dén kich thudc qui dinh, m&u thir khang duge xust hién cac vt nit, ran, tét
mé&i han.
Hinh 5 : Thif nong 6ng
THU NONG RONG

(TCVM5B50-1995);
M

- —_

D1 -0
= J0%
]

*** Khi 6 yéu céu ctia bén mua phai thir cuén mép. Ong sau kRikthit khéng dugc nit tét
khi dat tri 56 cuén mép X(hinh ).Tri sé X théa thudn giva nha®an xuét va bén mua hang

Hinh 6 : Thir cuén mép dng
THU CUBN MEP (TOUN1898-76)
D1

D_ -

3] -DD1 100 = X%

3.4- Hai dau éng phai ddge cat vudng goc .D§ khong vudng géc clia mat cit ddu éng

cho phép khong vugt quéd” 30'. Tuy yéu cdu khach hang , c¢6 thé cin phai lam sach

bavia cac dau éng.

3.5-Chét lugng bé mét:
Bé méat 6ng'khéng dudgc :

-Cé vét nut nhan,xudc khéng bi phan 16p 18, gi sét, mép hay ling 18.

3.6-Ong thép'thanh pham phai dugc béi,phl ddu chéng gi sét.

3.7-Ong thép thanh phdm phai dugc b phan QA cla Cong ty kiém tra chat lugng éng
thép phu hgp vdi yéu cdu cla tidu chuin nay.

3.8-Khi cén 14y mAu thlr nghiém:sd lugng &y mau thi sé théa thuan vdi khach hang
cho'tling 16 hé.ng san xult. NEu két qua khéng dat yéu cdu thdong sé nao thi phai
kiém tra lai v&i s6 ru:;tng mau gép doi |dy tir 16 da thi de kiém tra lai théng s6 dé. K&t
qué thir lai 14 két qua cudi cling.

4/- PHUONG PHAP THU
4.1-Kiém tra kich thudc va cac sai léch kich thudc bang cac dung cu do, calip kiém tra
gidi cd dd chinh x&c phu hgp véi yéu ciu dung sai kich thudc cho phép.

4




4.2-Thi nén bep éng theo TCVN 1830-78.

4.3-Thir uén éng thee TCVN5891-1995 hodc 1S08491-1986(E)

4.4-Thi nong theo TCVN 5890-1995 hoic 1SO 8493-1986(E)

4.5-Kiém tra co tinh theo TCVN 197:2002; ISO6892:1998; hodc cdc tiéu chudn qudc té

tigng duadng....

4.6-Kiém tra ngoai quan 6ng thép blng mét thudng. Cho phép diing kinh Iip (kihb

phong dai) dé ki€m tra.

5/- GHI NHAN BAO QUAN,BAO BI. N

5.1-Ong thép thanh ph&m phai dugc bao bi, bé thanh trmg bo 10, 20, 25 {50,100 6hg
hoac tuy theo yéu cdu cla khdch hang. ﬁng dugc in mat ngoai nhan higéu ela Cdng-ty
va qui céch 6ng; hodc trén tiing b6 phai cé nhan san phim.

#5.2-Nhan san phdm phai thé hién dd cdc ndi dung theo qui dinh phép luat hién hanh.

5.2.1 Ngi dung théng tin in trén sdn phdm éng thép bao gém 4 phén, gitla cdc ndi dung
co 1 ddu gach ngang dé phan biét mo ta nhu sau -

Logo,Tén san pham-ISO 9001:2008-kich thude-Ca, théi gian 'san xuat, va noi san
Xuit

Trong do:
* Logo.tén sdn phdm

@@NG THEP HUU LIEN

*Phién ban hé thédng quén Iy chadtiiong 1SO 9001:2008

1SO 9001:2008

* Théng tin kich thugé

- Ong vuéng, chil nhat, evali chi D : Kich thudc ngoai 2 canh x dd day thanh éng
- Ong thép luc gidc+ L G-kich thudc 2 canh song song x Do day thanh 6ng

" Théng tin ga, thdi.gian va ngi sdn xuét: '

-Ca san x4t “Ca ngay ky hiéu béing chif N: ca dém ky hiéu bang chi D
-Thdigian san xudt: in trén san ph&m dudi dang :ngay, thang, nam (DDMMYY)
Cédc ehii $6 ngay thang nim dugc ma héa bang cac ky ty theo bang sau -

Sé 0 1 P 3 4 5 & | 7 | & 9
Chii :
s | A B c. D | E F G K I J

-Ngi san xudt:
Ky hiéu 1" : 6ng san xuét tai Cong ty cd phan HOU LIEN A CHAU.
Ky hiéu ® 2 : 6ng san xudt tai Céng ty MTV HUU LIEN.




- Céc Ong thép néu san xuat tai ndi thd 3 (ngodi 2 noi k& trén) trd di; thi ky hiéu 1dn lugt

5813 3,4, 5.
Ky hiéu ndi san xuat dugc in & cudi day sé thong tin.
Vidy :

{@} NG THEP HUU LIEN- IS0 80042002301 .2- NADAFEC 4

Y nghia : s&n phdm 6ng thép do céng ty c8 phdn Hiu Lién A Chau san xuét, dugc kiém
soat theo quy trinh quan |y chat lugng ISO 9001 phién ban 2008; loai 6ng ton cé
dudng kinh ngoai @ 30mm, dé day thanh éng 1.2 mm; dugc sén xudl vao ca ngay, 08
thang 05 nam 2012 tai nha may Hiu Lién A Chau.

6.2.2.- Khoéng céch in gilia 2 Ian théng tin la 18i thiéu 2 mét. Trén 1 6ng 6 chiéu dai
quy chudn 6 mét, it nhat phai dugc in 2 day s6 thang tin.

5.2.3 — Nhan san pham cho tiing bé (kién..) 6ng thép nhu sau :

A CTY TNHH MTV THEP HUU LIEN
fﬁé@l KHU Cﬂﬂﬁ HGHIEE‘ PHU AN THANH
\WJ H. BEN LUC. TINH. LONG AN
S Tel; = Fax :
IS0 9001: 2008
Qui cach :
S8 ludng :
Ngay san xuét : -
* Ghi cha :
1. Ong thép d, Thép V"
2. Ong ma kém 5.Thép La
3. Ong Inox 6.Thép Xa gb “C”
KC3

5.3-Bao quanéngthép trong diéu kién kho réo, trdnh noi 4m uét, noi cé hoa chat an

mon, byi bény, Tuy'theo thda thuan gilia bén dit hang va nha san xuét 6ng thép co

th& dugephtl I6p.son chdng gi sét.... _
Long An, ngay.AQ .t

4L\

~  BUIQUANG HIEP




